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La presente invention concerne 1 ' application, de prepara- 
tions d 1 impression contenant le colorant de formule 




C 2 H 4 OH 



h 1« impression paPirkhsf ert ainsi que les couleurs depres- 
sion et les supports auxili aires pour 1 'impression-transfert , 
contenant a cote des elements speciaux, le colorant de formule 
indiqu^e, ainsi que la matifere imprimee avec le colorant. 

La demanderesse a trouv£ que le colorant convient parfaite- 
ment pour le proced£ d • impression-trans f ert sur les matieres 
les, plus diyerses, par exemple pour le triacetate de cellulose, 
les tissus mixtes en polyester/coton traite par une resine et 
en particulier pour v le polyester et le Qiana, ou de maniere 
surprenante;, sur tous .l^s r substrate jommes^^pn obtient des im- 
pressions rouge fonce et bordeaux, cpuvr antes, recherchees, 
fortement colorees, ayant une excellente solidite au mouilleo 

Le procede d • impression-transf ert est connu par exemple par 
le brevet francais 1 223 330 et la demande de brevet allemand 
DOS 17 69 757. Des preparations tinctoriales a cet effet sont 
par ;r exemple decrites dans -la demande de brevet allemand DOS 
17 71 813 et les supports auxiliaires correspond ants dans les 
deraandes de brevet allemand DOS 17 71 812 ou DOS 24 43 063. 

Le colorant utilisable conformement a 1» invention est connu, 
comme egalement son aptitude pour teindre 1' acetate de cellulose 
et le polyester en bain aqueux.Cependant il n f etait ni previsi- 
ble ni attendu que le colorant presente un bon comportement de 
sublimation et que l f on puisse avec lui preparer selon le proce- 
de d' impression-transfert sur tous les substrats indiques des 
impressions de coloration intense ayant des contours nets. En 
outre le colorant rend possible de mani&re surprenante egalement 
la preparation de pates d 1 impression facilement coulables, pau- 
vres en electrolyte et en emulsifiant, ayant une concentration 
elevee en colorant, ce qui est n^cessaire & cause de 1' applica- 
tion reduite de la pate d' impression sur le papier. 

La presente invention est illustree par les exemples non 
limitatifs ci-aprfes dans, lesquels, sans autre indication, les 
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parties et pourcentages sont donnes en poids . 
EXEMPLE 1 

On disperse intensivement pendant 10 minutes au tnoyen d un 
agitateur a disque dente 7,5 parties d'une preparation de colo- 
rant preparee dans un petrisseur a auge (Werner Pfleiderer), se 
composant de 75 % de colorant finement divise de formule _ 





N = N — v 7— N 



,C 2 H 5 
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ri 

et 25 % d'ethylcellulose (Ethocel® N7, Dow Chemical) dans 100 
parties d'une laque d'impression en creux, se composant de 90 par- 
15 ties d'ethanol, 5,0 parties de methylethylcetone et 5,0 parties 

d'ethylcellulose. II en resulte une couleur d'impression stable a 
la dispersion ayant une viscosite de 22". (a la coupe Ford 4). 
Avec cette couleur d'impression on imprime au moyen d'une machine 
d'impression en creux (procede d 'heliogravure) un papier report 
20 dans un modele souhaite et on seche 1 ' impression. 

Le modele rouge fence imprime, seche, est bien solide au 
• frottement et on peut, le c&te imprime se trouvant sur le tissu 
satin ou tricot en polyester tournant en mfme temps, le transferer 
avec des contours nets sur une calandre de report a une vitesse 
25 de deplacement de 7 m/mn, a une temperature de 210»C, de pres- 
sion de presse d- environ 100 g/cm 2 et un temps de contact du sup- 
' port d'impression de 30 secondes. 

On obtient une impression rouge sur fond blanc, fortement 
coloree, solide au lavage, a la sueur et au frottement. 
30 Une impression, obtenue avec un melange, se composant de 9 

parties, du colorant jaune de formule 
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19 parties du colorant rouge de formule 




et 72 parties du. colorant rouge de formule 




se rapproche beaucoup du ton de coloration bordeaux du colorant 
de l'exemple ci-dessus, mais iT est cependant corisiderablement 
plus faible en coloration (environ 50:100) pour 1 'utilisation de 
la meme quantite de colorants 
EXEMPLE 2 

On delaie, en mettant en marche l'agitateur rapide, 15 parties 
d*une dispersion aqueuse, preparee selon la demande de brevet 
allemand DOS 25 20 527, du colorant ay ant la formule indiquee 
dans l*exemple i, ayant une teheur en colorant de 45 % en poids, 
dans 985 parties d'epaississant de base qui presente la composi- 
tion suivante : 

50 % d f alginate de sodium, solution aqueuse a 5 % 9 _ 

45 % d«eau et 
5 % de ligroxne. 

La pate d 1 impression desaeree est appuyee sur un papier de 
transfert bien absorbant comme support sur une table sous vide 
avec un pochoir de gaze 62 en monofilament avec une raclette« 
L 1 impression sechee est mise du cSte imprime sur un tissu en fila- 
ment de Qiana et est trait^e sur une presse a repasser a 200°C 
pendarrt 30 secondes. 

On obtient une impression rouge fonce sur fond blanc fortement 
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coloree, solide a la lumiere et au mouille, aux contours nets. 
EXEMPLE 3 

On dilue 15 parties d f une preparation aqueuse, preparee se- 
Ion la demande de brevet allemand DOS 25 20 527, du colorant ayant 
la formule indiquee dans l'exemple 1, avec une teneur de 50 % 
en colorant, avec 15 parties d f un melange 1;1 d'eau desalee et 
d'ethanol, et on Pintroduit, en agitant fortement avec un agita- 
teur rapide, dans 120 parties d'une solution de base introduite 
au prealable> se compos ant de 

78 parties d'ethanol, 

24 parties d'eau et 
3,6 parties d'oxypropylcellulose qui y est dissoute (Klucel 

w E, Hercules ) , ainsi que 

14,4 parties d'une solution aqueuse a 30 % d B un copolymere a 
base de vinylpyrrolidone { Col lacral ^ VL, BASF) , 
la couleur d 1 impression qui en resulte, hydroalcoolique, sechant 
rapideraent presente une viscosite de 26" (coupe Ford n 0 4). 

Les impressions, obtenues avec cette couleur d* impression sur 
une machine d f impression du papier avec un cylindre grave par 
au to typie ayant une prof ohdeur de gravure de 30 microns, sont par- 
faites, c^esC-a-dire qu'elles sechent tres rapidement et solide- 
ment et n^ont pas de bullesde mousse* 

Si 1 'impression sechee est mise du cote imprime sur un tis- 
su satin en polyester et est trai tee avec une presse a feuille 
pendant 30 secondes a 210°C, on obtient une impression coloree en 
bordeaux, intense, aux contours nets, solide a la lumiere et au 
mouille. 
EXEMPLE 4 

On imprime une bande de papier selon le precede d" impression 
flexographique avec une couleur d 'impression , qui se compose de 
lO parties du colorant de formule indiquee dansl 'example 1, 3 
parties "d'une resine uree-f ormaldehyde { Uresin >5/ b) , 60 parties 
d'une solution a 15 % de resine polyvinylbutyral dans l'ethanol 
(Mowital® B30H en solution) et 22 parties d'*etnanol. 

Le colorant est broye dans un broyeur a per les ferme (DYNO 
MILL) avec des billes de siliquartzite de 1 ram et traite jusqu'a 
ce que la dimension de particule soit reduite pour l'essentiel au- 
dessous de 5 microns • 

II resulte de cette couleur d' impression sur papier report 
des impressions solides au frottement, que l'ori peut transferer 
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dans une calandre de -transfer* a una ta-.oerature de 200 a 210*C 
pendant un temps de contact de 30 a 35 secondes avec uri rende- 
ment de coloration tres eleve, sur un tissu ou un tricot en po- 
lyester ou Qiana, ou a 195 a 200"C sur un corps plan en triace- 
S tate de cellulose. Cotntne ton de coulfcur il en' resulte un rouge 
; couvrant, forteraent colore, ayant de tres bonnes solidites a 
'l'Usage. 

^nTbande de papier imprimee selon ,1 Vexemp le , 4 est reunie 
lO apres le sechage du c6te imprime avec un tissu mixte, se compo- 
sant de SO parties de polyester et de .50 parties de coton, qux 
est traite au prealable selon 1'exemple 2 de la demande de brevet 
allemand DOS 24 36 783 avec une resine reactive, et est traitee 
• -. dans -la calandre de. report pendant 20 secondes a 22Q-C avec une 
15 pression d- application d- environ 100 g/cm . Le colorant est trans- 

- fire avec des contours extremement nets en un ton de coloratxon 
.pratiguement identique et une mime intensity de coloration sur les 
■ deux parties de fibres du tissu mixte.' On obtient une impression 

rouge couleur de rubis, fprtement colore, solide au lavage, a 
20 la sueur, au .frottement et^l.; la ( lumibe, sur fond blanc. 

- EXEMPLE .5 

Dans une solution introduite au prealable de 10 parties d un 
polyglycolether d'alcools gras derives d'alcools stearylique- 
cetylique et 25 moles d'oxyde d 'ethylene (Marlipal 1618/25 Huls 

25 et 40 parties de produit de condensation du formaldehyde de 

naphtalenesulfonate de sodium (Tamol NNOK-SA, BASF) , dans 580,8 
parties d'eau, on delaye 11, 2 parties de resine c^tonique (re- 
sine acetophenone) et 8,0 parties d'ethylcellulose (Ethocel 
N 7, Hercules) ainsi que 350 parties de colorant- sec ayant la 

30 formule suivante 
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La resine cetonique presente sous forme de pastilles et les 
f locons d'ethylcellulose sont porphyrises au prealable simulta- 
nement dans un broyeur de laboratoire, avant d'etre delayes. Le 
produit de delayage forme est broye dans un broyeur a perles avec 
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des billes de siliquartzite de 1 nun de diametre pendant 4 heu- 
res, la taille des particules du colorant etant alors reduite pour 
l'essentiel au-dessous- de 5 y. Apres separation du corps de 
broyage, on melange 900 parties du produit de broyage prepare 
avec 9O0 parties de 2-butanol sature d'eau (produit de generation), 
se composant d' environ 643 parties de 2-butanol et 257 parties 
d'eau, et on agite pendant une heure. II se forme un melange de . 
deux phases liquides. La resine cetonique et 1 • ethylcellulose se 
dissolvent dans la phase de 2-butanol saturee d'eau. Simultane- 
ment le colorant finement broye penetre aussi dans cette phase 
organique. Apres une heure on fait disparaitre la phase du sol- 
vant par delayage avec 6 000 parties d'eau froide et on essore 
le granule fin qui s'est forme et on le lave ensuite soigneusement 
sur l'essoreuse. La teneur en colorant du gateau de presse humi- 
de, granuleux, resineux, s'eleve a 44 %. 

600 parties de ce gateau de presse sent delayees avec 112 
parties de 1,2-propyleneglycol, 12 parties de ligninesulfpnate 
et 25 parties d'un copolymere non ionogene cbtenu a partir 
d'oxyde d« ethylene et d'oxyde de propylene, et sontbroyees 
dans unbroyeur aperies avec des billes de siliquarteite del mm 
de diametre pendant 14 heures. La dispersion separee du corps de 
broyage presente une remarquable stabilite de stockage. Apres un 
temps de sotckage de plusieurs mois, le test du f litre de cette 
preparation est encore completement parf ait. Egalement apres 
une conservation de 14- jours en recipient ferme hermetiquement 
dans l'etuve a 60-C, la pate reste tres fluide, et il ne se pre- 
sente aucun signe d'une recristallisation debutante du colorant. 
Si 1'on travaille comme decrit ci-dessus, mais en n'utilisant 
pas cependant de resine cetonique ni d • ethylcellulose lors du 
delayage du colorant, on obtient une dispersion fluide, qui, 
deja apres un court moment ( apres -un stockage de 14 jours a la 
temperature ambiante ou apres 12 a 24 heures a 60»C) , contient, 
sous forme de sediment, une fraction tres prononcee de colorant 
recristallise sous forme d' aiguilles. En raison de cette recris- 
tallisation, la dispersion ne peut plus etre f iltree -et est de 
ce fait inutilisable dans la pratique. 
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REVEMDICATIONS 
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' : 1.- Application de preparations d 'impression & 1' impres- 
sion par transfert, nontenant le colorant de forroule 




=■ N 




C 2 H 4 OH 



2o- Couleurs d* impression pour 1 'impression-transf ert, con- 
teriant, a c&te des elements usuels, le colorant selon la reveri- 
- dication 1*- ' : « . , . j • 

3- Supports auxiliaires pour. 1 •impression-transf ert 9 con- 
±5 tenant comme element colorant de 1 * impression le colorant selon. . 
la revendication 1. .-■ 

4.- Produit imprim£ avec le colorant selon la revendication 
i 9 ou les couleurg d f impression selon la revendication 2 ou les 
supports auxiliaires d* impression selon la revendication 3« 
20 5V- Produit imprime selon la revendication 4, en triacetate i* 

■'' de cellulose, en tissu mixte en po lyes ter/co ton, traite par une 
resine et en particulier en polyester et Qianao 



